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AKCESORIA DLA STOLARZY 700

TMP-R12 SZABLONY DO ZAOKRAGLEN

Nasz przydatny 3-czes$ciowy zestaw szablonéw do
tworzenia zaokraglen sktada sie z 3 akrylowych szablonow
o grubosci 8 mm, dzieki ktérym stworzysz w tatwy sposoéb az 12
réznych promieni (4 na kazdym szablonie) stosujac frezy proste
z gérnym, lub dolnym tozyskiem (brak w zestawie). W zestawie
znajdziesz 4 kotki mocujace, za pomoca ktérych dopasujesz
szablon do obrabianego materiatu i 4 $ruby do drewna, dzigki
ktérym przytwierdzisz szablon. Po usunieciu kotkéw mozesz
przystepowac do pracy, uzywajac naszych frezéw i zestawu
do zaokraglen uzyskasz pozadany promienn na obrabianym
materiale.

Promienie szablonéw (mm)
Szablon 1 Szablon 2 Szablon 3
3 5 6 8 07 N 12 14 16 19 22 25

Opis Symbol
3 szablony (12 réznych promieni) TMP-R12
BBS-001 ZESTAW ANTYPOSLIZGOWYCH BLOKOW MOCUJACYCH

Bloki te sg idealne do bezproblemowej pracy
z obrabianym materiatem bez uzycia jakichkolwiek zaciskéw.
Ich antyposlizgowa powierzchnia zapobiegnie przemieszczaniu
sie materiatlu podczas pracy. Dzieki nim uniesiesz obrabiany
element ponad stot roboczy, uzyskujac tym samym mozliwos¢
zastosowania naszych frezow, wiertet, itp.

i Wymiary
Opis T Symbol
Zestawaw blokow
mocujacych )
(4 bloki w kom- 75x50x25 BBS-001
plecie)

ZESTAW PIERSCIENI KOPIUJACYCH

Praktyczny zestaw sktadajacy sie z 7 pierscieni
kopiujacych, ktére rozszerza mozliwosci Twojej frezarki.
Przeznaczone sa one do pracy z wieloma szablonami, miedzy
innymi: szablonem do taczenia na jaskotczy ogon, do frezowania
schodow a takze do frezowania pod zawiasy wnekowe. Za
ich pomocg wykonamy podstawowe prace, ktére wymagaja
korzystania z szablonéw. Pierscienie kopiujace firmy CMT mozna
stosowac¢ z dowolng frezarka, ktéra posiada 30mm otwédr w
swojej podstawie. Dostosowane do najpopularniejszych typow
frezarek. Niektére frezarki moga wymagac uzycia prowadnicy
‘ CMT o numerze katalogowym: 899.00.02

Opis Symbol
Zestaw pierscieni kopiujacych CMT-TGA
llos¢ 1 1 1 1 1 1 1 2 1
Srednica wewnetrzna 15,87mm 16,66mm 13,49mm 10,31Tmm 8,73mm 714mm 6,35mm Nakretka blokujaca Adapter
Srednica zewnetrzna 20,24mm 19,05mm 15,87mm 12,7mm 11,11Tmm 9,52mm 7,93mm Nakretka blokujaca
Wysokosc 14,28mm 14,28mm 14,28mm 7,93mm 3,96mm 7,93mm 3,96mm




PlitY TARCZOWE

— FWF — — TCG —

226 rm;&w?ﬁ% %%ﬁ

Pity do ciecia stali ,na sucho”

D B Otwory K P
mm mm dodatkowe Z mm mm a B S
165 30 36 1,5 1,2 0° TCG 226.036.06M
o K max
] K min—=-
Pity diamentowe do materiatéw ultratwardych p
D B Otwory K P
mm mm dodatkowe & mm mm a P S
85 15 6 1,8 1,4 0° TCG 236.085.06G
o
/ﬂ K
12°
271 baAY
Ultra cienka pifa ITK PLUS do ciecia
wzdtuznego i poprzecznego A B
P L
D B Otwory K P
mm mm dodatkowe 2 mm mm © B Syl
165 30 24 1.7 11 18° 10° ATB+ 8° Shear 271.165.24M

284 M/Uf% $%Z :
L

Pity do materiatow niezelaznych oraz plastiku

D B Otwory K P
mm mm  dodatkowe z mm  mm g B Symbol
216 30 2/7/42 40 28 22 5 TCG  Y284.216.40M

290-286 A/ L

Pity do ciecia wzdtuznego

—P>H<H
D B Otwory K P
mm mm  dodatkowe z mm  mm a B Symbol
260 30 COMBI3 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.260.28M

300 30 COMBI3 48 32 2,2 15° 10° ATB 286.048.12M



PitY TARCZOWE

PILY KONSTRUKTORSKIE KOMBO @
” A it R

SERIA ,K cRears, ST
VALUE | -

o

Pity przeznaczone do prac budowlanych, remontéw.
Charakteryzujg sie duza wydajnosciag w bardzo ekonomicznej cenie.

Zestaw 3 pit tarczowych do ciecia poprzecznego i wykanczajacego @160mm, otwoér mocujacy 20mm.

D B Otwory K P

Zestaw zawiera e | e dodatkowe Y4 e | e a B Symbol
Pita do ciecia poprzecznego -1 szt. 160 20 2/6/32 24 2,2 1,4 15° 15° ATB
K160H-X03
Pita wykanczajaca -2 szt. 160 20 2/6/32 40 2,2 14 10° 15° ATB
Zestaw 3 pit tarczowych do ciecia poprzecznego i wykanczajgcego @190mm, otwoér mocujacy 30mm.
n D B Otwory K P
Zestaw zawiera mm mm dodatkowe V4 mm mm a B Symbol
Pita do ciecia poprzecznego -2 szt. 190 30 2/7/42 24 2,2 1,4 20° 10° ATB
K190M-X03
Pita wykanczajaca -1 szt. 190 30 2/7/42 40 2,2 1,4 15° 10° ATB
Zestaw 3 pit tarczowych do ciecia poprzecznego i wykanczajacego @216mm, otwdr mocujacy 30mm.
N D B Otwory K P
Zestaw zawiera mm mm dodatkowe Y4 mm mm a B Symbol
Pita do ciecia poprzecznego -1 szt. 216 30 2/7/42 24 2,4 1,6 -5° 15° ATB
K216M-X03
Pita wykanczajaca -2 szt. 216 30 2/7/42 48 24 1,6 -5° 15° ATB
Zestaw 2 pit tarczowych do ciecia poprzecznego i wykanczajagcego @250mm, otwor mocujacy 30mm.
. D B Otwory K P
Zestaw zawiera mm mm dodatkowe Z mm mm a B Symbol
Pita do ciecia wzdtuznego -1 szt. 250 30 COMBI3 24 2,6 1,8 20° 10° ATB
K250M-X02
Pita do ciecia poprzecznego -1 szt. 250 30 COMBI3 40 2,6 1,8 15° 10° ATB
Zestaw 2 pit tarczowych do ciecia poprzecznego i wykanczajacego @305mm, otwdr mocujacy 30mm.
. D B Otwory K P
Zestaw zawiera mm mm dodatkowe z mm mm a B Symbol
Pita do ciecia poprzecznego -1 szt. 305 30 COMBI3 40 2,8 2,0 -5° 10° ATB
K305M-X02

Pita wykanczajaca -1 szt. 305 30 COMBI3 60 2,8 2,0 -5° 10° ATB



PILY DO CIECIA PANELI DWUSTRONNIE LAMINOWANYCH

WS 28 ZASTOSOWANIE: Do rozcinania materiatu i perfekcyjnego wykoriczenia krawedzi bez
R o ’ . L
. ot GEs - dodatkowej obrébki.
N (ChATE v DO MASZYN: Pity stotowe, $cienne, elektronarzedzia.
- MATERIAL: Jedno lub dwustronnie laminowane lub fornirowane panele.
Y
Y
~
* o K
z B
E>u<—
D B Otwory K P
mm mm dodatkowe z mm mm a B Sl
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 -2° 38°ATB  283.680.10M
300 30 COMBI3 9 3.2 2,2 2° 38°ATB  283.696.12M

ZASTOSOWANIE: Do rozcinania materiatu i perfekcyjnego wykonczenia krawedzi z
szybkim posuwem bez dodatkowej obrébki.

DO MASZYN: Pity stotowe, Scienne, elektronarzedzia.

MATERIAL: Ptyta jedno lub dwustronnie laminowana, materiaty powlekane
twardg powtokg i termoplastyczng, sklejka.

D B Otwory z K P
mm mm dodatkowe mm mm

250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 10° HDF 287.648.10M
303 30 COMBI3 60 82 2,2 10° HDF 287.660.12M

a B Symbol



GrOWICE IT

694.012

Para nozy 695.012A

w

GLOWICE DO PLYCIN

Nasze nowe gtowice nadajg sie idealnie do produkgji
mebli, szaf, drzwi i frontéw kuchennych. To wyjatkowe
narzedzie pozwoli Ci stworzy¢ 6 réznych profili poprzez
uzycie standardowych jak i opcjonalnych nozy. Gtowice z tej
serii sg praktycznym i ekonomicznym rozwigzaniem. Aby
zachowa¢ maksymalne bezpieczenstwo pracy a takze uzyskac
perfekcyjne wykonczenie materiatu zalecamy wykonywanie
prac w kilku przejsciach. Przeznaczone do uzytku na frezarkach
dolnowrzecionowych, na wszystkich materiatach, najlepsze do
drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych.

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na
wysokie przecigzenia

-2 noze VHM typu (A) 50x25x2mm [Z2]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy.

Gtowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce.

o

mm
180
180
180
180

Para nozy 695.012B

N NNN

RPM

4200 ~ 7000
4200 ~ 7000
4200 ~ 7000
4200 ~ 7000

Opcjonalnie
Para nozy 695.012C Para nozy 695.012E
Para nozy 695.012D Para nozy 695.012G

G}U@ KR%

Symbol

694.012.30
694.012.35
694.012.40
694.012.50




8/914

FREZY DO KORYTEK 1 CZASZ

Za pomocg tego typu frezéw mozesz z powodzeniem personalizowac swoje
drzwi, fronty czy panele dowolnie zaprojektowanym przez siebie wzorem. Szeroki
zakres $rednic oraz diugosci roboczych daje wielkie mozliwosci wykorzystania tych

WSKAZOWKA:

frezow podczas pracy w drewnie i materiatach drewnopochodnych. W razie potrzeby
pracy z szablonem, dostepne sa réwniez frezy z tozyskiem gdérnym. Jest to jeden
z najbardziej popularnych frezéw zaréwno wsréd profesjonalistéw jak i hobbystow.

Aby uniknac¢ odpryskéw pierwsze przejscie powinno zosta¢ wykonane ptycej.

L
R19,05 R25,4
I

R D I L s symbol
mm mm mm mm mm
19,05 38,1 31,7 69,8 12 914.880.11
254 50,8 31,7 69,8 12 914.990.11
19,05 38,1 317 69,8 12,7 814.880.11
254 50,8 31,7 69,8 12,7 814.990.11

965 FREZ DO WREGOWANIA KROKOWY/SCHODOWY

Przy pomocy tego narzedzia mozesz efektownie dekorowac swoje drzwi lub
szuflady. Wykonuj subtelne i wpadajace w oko ozdoby oraz ciesz sie dtugg zywotnosciag
tego frezu dzieki dwém krawedziom tnagcym wykonanym z weglika spiekanego.

9,5

6,41

12,7 19 15,9

= 19—

12,7

Symbol

965.121.11



60°
60°

FREZ TRYMUJACO- KSZTALTUJACY

Nasz frez z promieniem 1mm jest najlepszym narzedziem do osiggniecia
idealnie gtadkiej powierzchni laminatu. Bardzo ostre krawedzie perfekcyjnie obrabiajg
materiat. P6Zniejsze stosowanie wypetnien nie jest konieczne.

RT

R = ! 2 Symbol
mm mm mm mm
1 14,7 10 6,35 838.147.11
1 14,7 10 8 938.147.11
FREZ LITERUJACY (60°)

Frez stworzony do bardzo doktadnego grawerowania. 3 krawedzie tnace
oraz kat 60° zapewniajg laserowa precyzje i idealne wykonczenie. Narzedzie jest

doskonale wywazone, dzieki czemu umozliwia najwyzsza doktadnosc¢ pracy bez ryzyka
przypalenia.

D——
2 : L . z Symbol
mm mm mm mm
12,7 10 50,8 6,35 2 858.003.11

12,7 10 50,8 8 2 958.003.11



815

I T

FREZY DO ALUCOBOND®

ALUCOBONDE®-jedenznajpopularniejszych obecnie materiatéw elewacyjnych
w architekturze. Moze by¢ on niemal dowolnie formowany metodg frezowania
i zagniatania. Wyfrezowanie rowka w ksztatcie litery ,V” na spodniej stronie materiatu
powoduje, ze zagniatanie przebiega dokfadnie po tej linii, a uzyskany kat zagiecia
zalezy jedynie od gtebokosci frezowania i ksztattu freza.

Rekomendowane jest aby proces rowkowania odbywat sie na maszynie CNC,
ploterze lub frezarce recznej. Wiasnie dla tej ostatniej metody idealnie nadaja sie nasze
nowe frezy serii 715 na trzpieniu 6mm.

Zaletami stosowania tej metody sa:

« Niski koszt.

« Latwy sposob obrobki.

« Zaginanie moze by¢ robione na miejscu, co eliminuje koszty transportu.
+ Mozliwos¢ zastosowania do okfadzin sciennych, rantéw dachowych itd.
« Elastyczno$¢ w tworzeniu nowych ksztattéw.

135°

0,8mm
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3mm
A = : L 2 Symbol
mm mm mm mm
90° 18 74 60 6 715.001.11

135° 18 74 60 6 715.002.11



FREZY DO MATERIALOW KOMPOZYTOWYCH

CORIAN®, STARON®, MONTELLI®, H-MACS®, KERROCK®

FREZ PILKOWY DO TWARDYCH MATERIALOW

Frez wykonany ze specjalnie opracowanego rodzaju weglika spiekanego
przeznaczony do ciecia twardych materiatéw. Do pracy na frezarkach recznych. tozysko typu
Delrin® zapobiega pozostawianiu $ladéw na obrabianym materiale.

8/922.033B

L
=273 —Q
I
i D I H L s symbol
mm mm mm mm mm

92 6,35 273 825 12 922.033.11B
92 6,35 273 825 127 822.033.11B

FREZY ZAOKRAGLAJACE DO TWARDYCH MATERIALOW

Tego typu frezy postuza Ci do wykonania tradycyjnych zaokraglen krawedzi blatéw
wykonanych z twardego materiatu (Corian). Lozysko typu Delrin zabezpieczy krawedzie przed
ewentualnymi uszkodzeniami. Do pracy na frezarkach recznych.

R8

R D I L s symbol

8 28,7 15 62,5 12 980.505.11
8 28,7 15 62,5 12,7 880.505.11




8/980.57 FREZ PROSTY DO MATERIALOW TWARDYCH Z tOZYSKIEM TYPU DELRIN®

Dzieki naszym frezom bez problemu poradzisz sobie z bardzo

twardymi materiatami takimi jak blaty kuchenne i tazienkowe. Frezy

880.572.11 i 980.572.11 zostaty wyposazone w zwezone ku dotowi

ﬁ Sﬁﬂ tozyska typu Delrin, dzieki czemu tatwo dostosuja sie do kata nachylenia

_ obrabianego materiatu nie pozostawiajac na nim zadnego sladu. Juz

pierwsze przejScie zapewnia idealnie réwng i gtadka powierzchnie.

Petnoweglikowe, wymienne ostrza pozwalajg na dtuga i komfortowa

prace. Dodatkowo sg dwustronnie ostrzone aby zaoszczedzi¢ Twdj czas
i pienigdze.

880.571.11, 980.571.11 880.572.11, 980.572.11

L Vi)

25,4 254 1020 |

Symbol

19,05 25,4 78 12 980.571.11
10° 22 25,4 78 12 980.572.11
19,05 254 78 12,7 880.571.11
10° 22 25,4 78 12,7 880.572.11

8/980 56 FREZY PROSTE Z PLYTKAMI WYMIENNYMI DO MATERIALOW TWARDYCH
‘ ZtOZYSKIEM TYPU DELRIN®

s Dzieki naszym frezom bez problemu poradzisz sobie z bardzo
ﬁ Hj twardymi materiatami takimi jak blaty kuchenne i tazienkowe. Frezy
— 880.572.11 i 980.572.11 zostaty wyposazone w zwezone ku dotowi
tozyska typu Delrin, dzieki czemu tatwo dostosujg sie do kata nachylenia
obrabianego materiatu nie pozostawiajgc na nim zadnego sladu. Juz
pierwsze przejScie zapewnia idealnie réwng i gtadka powierzchnie.
Petnoweglikowe, wymienne ostrza pozwalajg na dtuga i komfortowa
prace. Dodatkowo sa dwustronnie ostrzone aby zaoszczedzi¢ Twéj czas
i pienigdze. Mozliwos$¢ stosowania dwustronnie ostrzonych ptytek.

880.561.11, 980.561.11 880.562.11, 980.562.11

102 <

mm | Symbol
D
19,05 30 83 12 980.561.11
10° 22 30 83 12 980.562.11
19,05 30 83 12,7 880.561.11

10° 22 30 83 12,7 880.562.11



FREZY NA PEY TKI WYMIENNE

FREZY ZAOKRAGLAJACE NA WYMIENNE PLYTKI

Frezy na ptytki wymienne zamocowane za pomoca $rub typu Torx. Ptytki wymienne
sg dwustronnie profilowane, co znacznie zwieksza ekonomicznos¢ tego narzedzia, zwtaszcza
przy pracy z materiatami laminowanymi. Frezy wyposazone s3 w fozysko prowadzace.
Promienie R2 i R3 s polecane do zaokraglania krawedzi ABS. Promien R5 jest rekomendowany
do zaokraglen krawedzi drewnianych lub MDF. Frez do pracy na frezarkach recznych.

w/

Opcjonalnie

N R=3mm R=1mm
- / R=1,5mm
k. v R=2mm

mm mm mm mm mm SymbOI
3 27 3 57,5 8 661.030.41
FREZY DO PLASZCZYZN

Nowy frez do ptaszczyzn na maszyny CNC, idealny do obrobki duzych powierzchni
materiatu, pozostawiajacy dobrze wykonczong powierzchnie. Przeznaczony do drewna
miekkiego oraz twardego, ptyty wiorowej oraz MDF.

DANE TECHNICZNE:
- Wysoce wytrzymata stal
- 3 krawedzie tnace [Z3]

WSKAZOWKA: w celu uzyskania odpowiedniej jakosci, nalezy wybiera¢ od 0,5 do 1,5 mm
materiatu na jedno przejscie.

I D : L S Symbol
mm mm mm mm

60 12 80 12x50 663.004.11

80 12 90 20x60 663.003.11



FREZ BRUZDUJACY (ROWKUJACY V 90°) NA WYMIENNE PLYTKI

To narzedzie zaprojektowano do precyzyjnego literowania i fazowania krawedzi. Jest
to frez na ptytki wymienne mocowane za pomoca srub typu Torx, co zapewnia bezpieczenstwo
i wysoka doktadnos¢. Zastosowanie ptytek czteroostrzowych dodatkowo oszczedza Twoj czas
i pienigdze.

DANE TECHNICZNE:
- stalowy korpus
- jedno precyzyjne ostrze wymienne HM (Z=1)

90°

R

8,5

+—17—=

A Symbol
mm mm mm mm

90° 17 8,5 53 6,35 665.171.11

90° 17 8,5 53 8 665.170.11

FREZ PROSTY NA PLYTKI WYMIENNE Z PODWOJNYM LOZYSKIEM

Frez prosty Z=2 na ptytki wymienne- mocowane za pomocga $rubek typu Torx.
Mozliwos¢ stosowania dwustronnie ostrzonych ptytek. Dzieki zastosowaniu tych frezow
krawedz jest idealnie gtadka i perfekcyjnie wykonczona. Frezy te wyposazone sg w dwa
tozyska prowadzace (gora - dof).

Symbol

19 30 920 12,7 657.692.11B
19 30 90 8 657.191.11B



WIERTA

378

WIERTLO PRZELOTOWE Z POGLEBIACZEM

Wiertto przeznaczone do wykonywania otworéw w drewnie twardym, materiatach
drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych. Do uzytku na wiertarkach
wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztgczkami.

DANE TECHNICZNE:

- korpus z wytrzymatej stali

- spirala pokryta czarna lub pomaranczowa warstwg ochronna PT.F.E.
- ostrze wykonane z weglika spiekanego (HM)

z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym |
- 242 krawedzie tnace (Z2+2)

- 2 spirale ‘
- cylindryczny trzpien z podfrezowaniem

do tatwiejszego montazu w uchwycie | ‘

600 ‘

Ostrze 60°
D | 1 L S Symbol Symbol
mm mm mm mm mm Obroty prawe  Obroty lewe
5 35 31 70 10 378.052.11 378.052.12
7 35 29,5 70 10 378.072.11 378.072.12
8 35 29 70 10 378.082.11 378.082.12
10 35 26,5 70 10 378.102.11 378.102.12

WIERTLO PRZELOTOWE S=10X30MM

Do paneli o maksymalnej grubosci 60-65 mm. Do uzytku na wiertarkach
wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone do wykonywania
otworéw przelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz
materiatach laminowanych.

DANE TECHNICZNE:

- korpus z wytrzymatej stali

- spirala pokryta czarna lub pomaranczowa warsta

ochronng PT.F.E.

- ostrze wykonane z weglika spiekanego (HM) ﬂ‘
z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym

- 2 krawedzie tnace (Z2)
-4 spirale

- cylindryczny trzpien z podfrezowaniem ‘ |
do tatwiejszego montazu w uchwycie | ‘

A\

O=strze 60°
D 1 L S Symbol Symbol
mm mm mm mm Obroty prawe Obroty lewe
5 70 115 10x30 381.050.11 381.050.12
6 70 15 10x30 381.060.11 381.060.12
8 70 115 10x30 381.080.11 381.080.12

10 70 15 10x30 381.100.11 381.100.12
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WIERTLA PRZELOTOWE - OSTRZA ,V” ,KAT 60°

Wiertta wymienne z ostrzem typu ,V” 60° idealnie nadaja sie do wykonywania
otwordéw przelotowych z idealnym wykonczniem dolnej krawedzi. Do stosowani z adaptorami
typu 364 i 365.

DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakosci wiertta wolframowe

- 2 krawedzie tnace (Z2) a
- 2 spirale
Ostrze V Adaptor Adaptor
364 365
D | L S Symbol Symbol
mm mm mm mm obroty prawe obroty lewe
2,5 27 55 2,5 363.025.41 363.025.42
3 27 55 3 363.030.41 363.030.42
3,5 27 55 3,5 363.035.41 363.035.42
4 27 55 4 363.040.41 363.040.42
POGLEBIACZ VHM 90°

Wykonuje zagtebienie 90°, dzieki ktéremu mozemy schowa¢ s$rube tak, aby
powierzchnia byta idealnie réwna. Trzy ostrza tnace (Z3) zapewniajg gtadkie wykonczenie
nawet utwardzonych materiatéw i sa bardziej odporne na zuzycie. Petnoweglikowe ostrze jest
twardsze niz stal szybkotnaca oraz stal kobaltowa i zapewnia dtuzszg zywotnos¢ narzedzia
przy wyzszych parametrach pracy. Cylindryczny trzpien pasuje do wiekszosci uchwytéw
dostepnych na rynku. Przeznaczone do wykonywania zagtebien w drewnie, materiatach
drewnopochodnych, oraz materiaty niezelaznych.

DANE TECHNICZNE:
- trzy precyzyjne ostrze VHM (Z3)

-

b : L S Symbol
mm mm mm mm
19,5 9 70 10x48 521.002.11



FREZY CNC

FREZ SPIRALNY WYKANCZAJACY- POZYTYW | NEGATYW

Wszystkie nasze frezy spiralne odznaczajg sie wyjatkowa jakoscig dzieki pokryciu
chromem i zastosowaniu odpowiednich katéw spirali tnacej. To wszystko przektada sie na
perfekcyjna obrébke i bardzo dobre odprowadzenie wiéra. Dzieki temu narzedzie nie przegrzewa
sie podczas pracy co zwieksza jego zywotnosc.

DANE TECHNICZNE:

- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM

- 141 spirale tnace (Z1+1)

- 242 spirale tnace (Z2+2)

- Zapewnia doskonate wykonczenie obrabianego materiatu.

mm mm mm mm mm g symbo‘
4 15 6 50 4 1+1 190.040.11
5 22 8 60 5 1+1 190.050.11
6 22 8 60 6 1+1 190.060.11

FFREZ SPIRALNY WYKANCZAJACY - POZYTYW

DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM
- 2 spirale tnace (Z2)
- Zapewnia doskonate wykonczenie dolnej
krawedzi obrabianego materiatu
- Wyrzut wiéra w gore.

D | L S Symbol
mm mm mm mm Obroty prawe

16 72 120 16 191.165.11



o]0
1 92 FREZ SPIRALNY WYKANCZAJACY - NEGATYW
DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM
- 2 spirale tngce (Z2)
- Zapewnia doskonate wykonczenie goérnej
krawedzi obrabianego materiatu
- Wyrzut wiéra w dot.
D | L S Symbol
L mm mm mm mm Obroty prawe
T 10 42 90 10 192.101.11
14 52 110 14 192.140.11
el
1 95 FREZ SPIRALNY ZGRUBNO-WYKANCZAJACY - POZYTYW

DANE TECHNICZNE:

- Wysokiej jakosci weglik spiekany VHM

- 242 spirale tnace (Z2+2)

- Zapewnia doskonate wykonczenie obu
ston obrabianego materiatu.

D | [} L S Symbol
mm mm mm mm mm Obroty prawe
14 125* 45 170 14 195.144.11
16 120* 50 170 16 195.164.11
16 95* 45 150 16 193.162.11

* Gtebokos¢ nalezy wykonywac w 2-3 przejsciach narzedzia.




AKCESORIA DLA STOLARZY

DET-002 RECZNA GILOTYNA KONCOWA

Niezbedne narzedzie do tatwego i bezpiecznego
przycinania koncéwek obrzezy. Wyposazone w wymienne
noze tnace z podwojnym ostrzem. Idealne do ciecia obrzezy
o grubosci maksymalnej 0,5 mm i szerokosci do 54 mm.
Mozliwo$¢ zamowienia nozy wymiennych o symbolu: DET-002K.
Gilotyna jest idealnym uzupetnieniem naszej przycinarki do
krawedzi DET-001, zalecamy uzycie jej przed praca z przycinarka.

DET-001

.

Opis Symbol

Reczna gilotyna korcowa DET-002

Czesci zamienne:  DET-002K - zestaw wymiennych nozy 55x13x1,5mm

DET-003 RECZNA OBCINARKA DO LAMINATOW | FORNIROW

Obcinarkadolaminatéw, fornirowitworzyw sztucznych
pozwala na czyste ciecie, bez wyrw i strat w materiale. Praca
znasza obcinarka jest bardzo prosta, wystarczy umiesci¢ materiat
w dostarczonej prowadnicy i poprowadzi¢ obcinarke wzdtuz
krawedzi panelu. Dwie przeciwstawne stalowe tarcze tnace
zamontowane na tozyskach przetng materiat wzdtuz linii ciecia.
Grubos¢ i szerokos¢ potrzebnego materiatu dostosujesz bez
problemu dzieki precyzyjnej mikrometrycznej skali znajdujacej
sie na gornej czesci narzedzia.

DANE TECHNICZNE:

- Szerokos¢ ciecia : 12~110mm
- Gtebokos¢ ciecia: 0~2mm
-Waga: 1.2 kg

Opis Symbol

Reczna obcinarka do laminatow

. . DET-003
i fornirow

DET-004 ZELAZKO DO OKLEJANIA KRAWEDZI PLYT MEBLOWYCH

Jest to idealne narzedzie do nakfadania i podgrzewania, wstepnie podklejonej,
okleiny do krawedzi ptyt meblowych. Zelazko zostato wyposazone w powtoke ktdra nie
przywiera do aplikowanego materiatu, co umozliwia sprawng i tatwa prace. Sterownik
termostatyczny zapewnia szybki czas podgrzewania urzadzenia. Posiada odporny na
wysoka temperature stojak, ktéry umozliwia bezpieczne odstawienie zelazka.

- Zawiera sterownik termostatyczny ciepfa. DANE TECHNICZNE:

- Nieprzywierajaca powtoka. - Napiecie: 230V
- Odpowiednio uksztattowana stopa - Pragd znamionowy: 2.5A
z zaokraglona krawedzia. - Minimalna temperatura: 70° £10° C
- Metalowy stojak. - Maksymalna temperatura: 220° £10° C

- 154cm przewdd zasilajacy, 230V.

MM Opis Symbol

Zelazko do oklejania krawedzi ptyt

meblowych DET-004



999.110.00

999.100.11
(obowiazkowe dla
prawodawstwa CE).

Uwaga: nalezy zaméwi¢
oddzielnie

DMM-001

CMT 555"
DMM-001

-

i A W N

NOWY PROFESJONALNY STOL FREZARSKI

Wszystkie narzedzia CMT zostaty zaprojektowane
specjalnie dla Ciebie- profesjonalnego rzemiesinika, ktory
nie boi sie zadnej pracy. Dzieki naszemu profesjonalnemu
stotowi frezarskiemu rozszerzysz wachlarz swoich mozliwosci.
Powierzchnia stotu wykonana jest zwytrzymatego laminowanego
MDF o wymiarach: 80x60x2,5cm. Blat znajduje sie na wysokosci
90cm co zapewnie fatwg i komfortowg prace. Perfekcyjng
stabilno$¢ gwarantuja solidne stalowe nogi i waga stotu: 26,5kg.
Do stotu przymocujesz bez problemu frezarke CMT7E, jednak
istnieje rowniez mozliwos¢ uzycia wiekszosci modeli frezarek
dostepnych na rynku. Maksymalna $rednica frezéw, ktorymi
mozna pracowac na naszym stole to 98mm. To od Ciebie zalezy
jakie frezy wybierzesz z naszej szerokiej oferty, jedno jest pewne,
dzieki naszemu profesjonalnemu stotowi frezarskiemu Twoja
praca stanie sie duzo przyjemniejsza i bezpieczna.

Opis Symbol
Profesjonalny stét frezarski CMT: 999.110.00
Ptyta (przygotowana pod CMT7E) 999.110.33
Ostona z lexanu 999.110.06
Docisk pionowy 999.110.08
Docisk grzebieniow z ABS 999.110.09
Katomierz poprzeczny 999.110.10

CYFROWY MIERNIK WILGOTNOSCI

Cyfrowy wilgotnosciomierz jest idealnym narzedziem do zasto-
sowania w przemysle drzewnym budowlanym i rolniczym. DMM-
001 to réwniez niezastapione urzadzenie przy renowacjach,
dzieki niemu doktadnie sprawdzisz wilgotnos¢ wyktadzin
i podtdég. Miernik wilgoci przyda sie takze w poszukiwaniu
nieszczelnosci w drewnie, betonie i tynkach. Dzieki doktadnemu
pomiarowi bez problemu sprawdzisz szczelnos¢ dachu i zloka-
lizujesz ewentualng wilgo¢ w $cianach i sufitach przed malowani-
em! Czytelny, podswietlany wyswietlacz pozwoli na tatwy odczyt
pomiaru wyrazonego w procentach. Produkt posiada certyfikat
CE.

DANE TECHNICZNE:
- Zakres pomiaru w drewnie: 5~50% wilgotnosci bezwzglednej
- Zakres pomiaru w materiatach budowlanych: 1,5~33%
- Zakres temperatury drewna: 0do 50°C
- Doktadnos$¢ pomiaru: +2%
- Wilgotnos¢ pracy: <90% RH bez kondensacji
- Warunki pracy: -20°C~20°C < 85% RH
Opis Symbol
Cyfrowy miernik wilgotnosci DMM-001

METR STOLARSKI

- Materiat z wiékna szklanego odporny na wode i zarysowania,
- Odporny na uderzenia, wytrzymaty i elastyczny,

- Brak rdzy,

- Gwarancja profesjonalnej jakosci,

- Sprzedawany w opakowaniach po 12 sztuk.

Opis Symbol

Metr stolarski FR2M
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* Informacje zawarte w niniejszej reklamie nie sa prawnie wigzace i nie stanowig oferty handlowej w rozumieniu art. 66 § 1 Kodeksu cywilnego.
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